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INSTRUKCJA OBStUGI

U W A 6 A

Aby zapewniC bezpieczenstwo operatorowi, oraz w
celu uniknigeia jakichkolwiek szkod, przed
[0ZpOCZECiem pracy Z maszyng nalezy zapoznac sie z instrukcja

UWAGA, ROZPOZINANO ZRODEO CIEPLA
TEupERATURE & Danserous - MQZE WYSTEPOWRG NIEBEZPIECINA TEMPERATURA

A WYLACZYC NAPIECIE PRZED INTERWENCIA

NR MASZYNIE
)
— IDENTYFIKUJ PRZEWOD UZIEMIENIA

SIMBOLI POSTI SULLA MACCHINA

i

I
b

NIE USUWAC URZADZEN | 0SLON BEZPIECZENSTWA

c

i};w/‘ ZAKAZ INTERWENGC)I PRZY URUCHOMIONE) MASZYNIE

SIMBOLI DI INDICAZIONE

UWAGI BEZPIECZENSTWA:

* Bezpieczenstwo elektryczne tego urzgdzenia

jest zapewnione tylko w przypadku, kiedy urzadzenie
jest poditaczone do sprawnej instalacji z uziemieniem,
zgodnym z normami bezpieczenstwa elektrycznego.
Producent nie moze by¢ odpowiedzialny za ewentualne
szkody powstale w wyniku braku uziemienia urzadzenia.

W przypadku niepewnosci, skonsultowac sig z serwisem.

* Producent nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za
nieprawidltowe, bledne oraz lekkomys$lne uzytkowanie,

przez niewykwalifikowane osoby.
* Nie dotykac¢ urzadzenia wilgotnymi rekoma czy stopami.

* Nie pozostawiaé¢ bez nadzoru urzadzenia, kiedy jest
wilaczone, gdyZz moze stac sig¢ potencjalnym Zrodiem

zagrozenia.

* Przed wykonaniem czynnosci czyszczenia lub konserwacji
odlaczy¢ urzadzenie z sieci zasilania, wyjmujac wtyczke z

gniazdka.

* W przypadku potrzeby dokonywania ewentualnych
napraw, nalezy skontaktowac sig z serwisem,
posiadajacym autoryzacje¢ producenta i pytac¢ o oryginalne
czegsSci zamienne. Nie przestrzeganie powyzszych zalecen

moze zmniejszy<¢ bezpieczenstwo pracy urzadzenia.

* Kiedy nie korzysta sie z urzadzenia wyjac kabel z

gniazdka.

Urzadzenie jest zgodne z normami CEE 89/392



UZYTKOWANIE URZADZENIA: INSTRUKCJA PRAWIDLOWEGO UZYTKOWANIA

PODLACZENIE

Podiaczenie trzyfazowe + neutralny: podigczy¢ przewod elektryczny do skrzynki
zaciskowej wylacznika gléwnego (5) znajdujacego sie z tylu panelu, na ktérym
znajduja sie wylaczniki.

Wilozy¢é przewéd gumowy zasilajacy zakonczony zaworem zwrotnym i filtrem do
pojemnika z woda.

Do odprowadzenia odsysania wykorzysta¢ rure o srednicy nie mniejszej niz

125 mm.

WLACZENIE

a. wlaczyé¢ wytacznik gléwny zabezpieczajacy i odkreci¢ zawér wodny (6).

b. wigczy¢ wiacznik gtéwny urzadzenia (5).

c. wiaczy¢ wytaczniki: (11) zasilanie plyty, (10) zasilanie ramienia jezeli maszyny
jest wyposazona w ramie. (9) zalgcza | grupe grzatek. Jezeli chcemy przyspieszy¢
czas podgrzewania wigczamy wytacznik (8) - zalaczenie 2 grupy grzatek. Aby
wilaczy¢ zelazko nacisna¢ (3).

d. wylacznik (9) ktéry zatacza | grupe grzatek , zatacza rowniez pompe. Po
osiggnieciu odpowiedniego poziomu wody wewnatrz wytwornicy pompa
przestanie pracowac i automatycznie zatacza sie grzatki 1 grupy. Gdy osiggniemy
odpowiedni poziom cisnienia, i nie wykorzystujemy w peini maszyny, optaca sie
wyltaczy¢ 2 grupe grzatek.

e. kontrolowac¢ kiedy na manometrze (14) osiggniemy cisnienie 4,5 Bar, w
miedzyczasie odpowietrzy¢ urzadzenie poprzez kilkakrotne nacisniecie (3).
Rozpoczynamy prasowanie kiedy cisnienie wewnatrz wytwornicy ustabilizuje

sie na 4,5 Bar

f. Aby uruchomié odsysanie nacisna¢ pedat (12)

g. rozpocza¢ proces parowania nacisnac pedat (7)

\i WYLACZENIE
@ a. kilka minut przed zakonczeniem dnia pracy wylaczy¢é wytaczniki wytwornicy (9 i 8),

S wykorzystaé pozostatg pare do ostatniego parowania.
\ b. wytaczyé wszystkie wytaczniki urzadzenia i skontrolowaé wytaczenie
N > X odpowiednich lampek

c. wylaczy¢ wytacznik gtéwny (5).
\ d. Zamkna¢ zawor wodny (6) znajdujacy sie na dole w tylnej czesci urzadzenia aby
@ uniemozliwi¢ pobranie wody do zbiornika wytwornicy.

I/
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OBSLUGA ZELAZKA

a. Przed przystgpieniem, do prasowania upewnic¢ sie czy pokretio termostatu
zelazka ustawione jest w pozycji sredniej ( cotone).

b bierzemy zelazko do reki i naciskamy kilkakrotnie przycisk (2) az do momentu
wytworzenia sie pary. Obserwujemy pare wychodzaca z zelazka czy nie jest

____________ LEGENDA - - - - oo zmieszana z woda, w przypadku gdyby miato to miejsce zwiekszamy temperature

) zelazka przekrecajac pokretio termostatu i oczekujemy klika minut przed

1__REGULAZIONE TERMOSTATU ZELAZKA 8_ WYLACZNIK 1 GRUPY GRZALEK : przystapieniem do prasowania.

2 PRZYCISK PARY ZELAZKA 9 WYLACZNIK 2 GRUPY GRZALEK

3__ WYLACZNIK ZELAZKA 10_WYLACZNIK ZELAZKA/RAMIENIA L

4__ZAWOR SPUSTOWY 11_WYLACZNIK ODSYSANIA S © UWAGA: W CELU ZAGWARANTOWANIA CZYSTOSCI WYTWORNICY ZALECA SIE OKRESOWE JEJ OPROZNIENIE

5__ WYLACZNIK GLOWNY 12_PEDAL ODSYSANIA . UZYWAJAC DO TEGO CELU ZAWORU SPUSTOWEGO (4)

6__ZAWOR WODNY 13_KONTROLKA POZIOMU WODY ' . ZALECENIA. PODCZAS TEJ OPERACJI WYTWORNICA NIE MOZE BYC POD CISNIENIEM. ZAWOR WYPOSAZONY JEST

7__PEDAt. PAROWANIA PLYTY 14_MANOMETR ' . W ZABEZPIECZENIE UNIEMOZLIWIAJACE PRZYPADKOWE OTWARCIE , NALEZY PAMIETAC ABY PO KAZDORAZOWYM

! OPROZNIENIU ZABEZPIECZYC ZAWOR SPUSTOWY. C(3)



Problemy =z Wytwornica Problemy =z grzatka wytwornicy

" proBLEM 7 T PRZYGCZYNA C ROZWIAZANIE Spalenie sig grzatii. T i A'Brak wody w wytwornicy z powodu 1A-Sprawdzic dziatanie koniroli poziomu wody
---------------------------- pemmm e L L e e 1 — S h Lo
 Kilka minut po uruchomieniu maszyny ! W wytwornicy znajduje si¢ za duzo Zawor(6) zostat otworzony. 1 biednego dziatania kontroli poziomu wody  wymieniajac popsute elementy.

. manometr sygnalizuje cisnienie wyzsze 1 wody. Taki nadmiar powstaje na koficu { B -grzatka jest brudna i nie moze 1B-Wymienic grzatke. Wazne:
. 1

. niz ci$nienie pracy maszyny, zelazko | dnia, jezeli nie zamyka sig zawor (6) :zawér (4) : poczeka¢ az oprézni sig Znastapié wymiana termiczna E przed montazem nowej grzatki,
jest gorace, ale naciskajac przycisk " zasilania lub jest on popsuty. » wytwornica az do momentu  uruchomienia E wyczysci¢ wytwornice .
. zelazka wychodzi woda i cignienie w E sie pompy. Zamkna¢ zawor oproznienia { .
wytwornicy spada do zera. iwody (4). Teraz maszyna bedzie poprawnie E
Edzia’faé. B R R LR R EEEEE AR :
. EZaw()r jest uszkodzony i nie zamyka sie.
| -wymieni¢ zawor. 0] Problemy . z Zelazkiem e,
R S o R PROBLEM. ...oooooooo....] eeeeereoenned PRZYCZYNA ... S ROZWIAZANIE. ...
+ Za duzo wody w wytwornicy. A-Kontrola poziomu wadliwa: EA—Naprawié kontrole poziomu: Zelazko nie podgrzewa. . Spalona grzalka £ - Wymienic. :
- kula ptywaka poziomu przedziurawiona - zdja¢ kotnierz kryze ptywaka i : - Termostat uszkodzony - Wymienic.
(czyli wypetniona woda). Ewymieni(: przedziurawiong kule lub ; Kabel zasilania elektrycznego popsuty - Wymienic.
- Micro poziomu popsuty 1wyczyscié ja. R RARARME AR L L LR frommenenesees :
b-Zawor zasilania wody (6) popsuty E - Wymieni¢ microwytacznik ptywaka. Zelazko za bardzo podgrzewa - Termostat Zle wyregulowany Wyregulowac¢ go, w zaleznosci od materialu;

lub brudny, nie domyka si¢ i przepuszcza , : - Termostat popsuty

.
ciagle wode. 'B-Wymontowa¢ zawor zasilania

i - Temperatura zelazka za niska - Obroci¢ w kierunku zgodnym ze
+ (6) wyczysci¢ lub wymieni¢ jezeli :
.

i wskazowkami zegara pokretio termostatu

Wydalanie sig wody z para.

:uszkodzony. gielazka , zwigkszajac w ten sposéb
' i temperature.
' b e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees R R
' : :
I Rl B il - e i : Wydalanie sie pary przegrzanej z zelazka. - Temperatura Zelazka za wysoka Obrocié w kisrunku odwrotnym od
+ Podczas pracy maszyny pompa i A-Woda nie wptywa do wytwornicy: +A-Upewni¢ sig czy woda dochodzi do maszyny : Y @ pary preeg 1 : P v ! kierunku zgodnego ze wskazowkami |
: . . . . L— : zegara pokretto termostatu
. elektrozawor wody pozostajg - Brak wody w obwodzie zasilania. 'Wyjmujac rure gumowa zamontowana na i>eolazka , zmnicjs=zajac w ten sposob |
' wigczone i wytwornica nie ma - Filtr jest brudny. \zaworze (6) zasilania. e emPera . :
h
. ci$nienia - Zawor koncowy (zasilania) popsuty. ' - Wyczyscic filtr.
' . - Problemy = PO MPA
- Pompa popsuta lub zablokowana. + - Wyczysci¢ zawor zasilania lub wymienié B I I I R R iy
' . .
1 B-(Cisnienie w sieci wodnej nie wystarczy , w razie potrzeby. + Pompa nie uruchamia sie i - Kontrola poziomu wody jest uszkodzona | - Wyregulowac lub wymieni¢ micro '
! ! . ' ) ' .
1 do zasilania wytwornicy z ci$nieniem ! - Sprawdzi¢ dziatanie pompy i wymienic . L Kondensator pompy jest uszkodzony ' .
! ) e e e S X
'z “maszyna bez pompy” | w razie potrzeby. h

h Pompa kreci sig, ale woda nie doptywa - Elektrozawdr wody lub jego cewka sg uszkodzone. E - Wymienié.

; C-Cewka elektrozaworu wody spalona. !

: g :
1 . . ) : do wytwornicy. 1w pompie jest powietrze 1 - Odkreci¢ czg$ciowo korek umieszczony !
! :B-(Zasﬂa(’: maszyne za pomocg dodatkowej pompy.) . ! Zaws - biok ! | h wyisci " L .
H e Wymienie : ! - Zawor zwrotny zatrzymania jest zablokowany ' przy elementach wyjécia wody, wypusci¢ '
1 - . '
! o : : | powietrze, i zakrecié korek :
' . 1 ' .
f e e e b oee e e e il ' H 1~ Wyczyscic lub wymieni¢ '
' Podczas korzystania z maszyny ! a-Temperatura wytwornicy jest 1+ A-Sprawdzi¢ nastgpujace elementy: . ! ' .
[ N ' '
+ nagle wytacza sie. Wytwornica H powyzej normy. Uruchomit sig termostat | -sprawdzi¢ czy jest woda w sieci wodnej N e e e e R S e
0 1
. nie ma zasilania. | bezpieczenstwa wytwornicy ( oznaczony E - wszystkie elementy wejscia wody: zawor
i kodem Fx001, “rysunek wytwornicy” » koricowy, pompa, sprawdzi¢ ich dziatanie e Problemy z PLYTA DO PRASOWANIA
, .
i - Nie ma wody w wytwornicy 'ijezeli potrzeba, to wymienic. Plyta nie ma odsysania lub odsysa w 2 . E o
: ' E - Sprawdzi¢ czy nie jest zablokowana ' sposob nie wystarczajacy il - Zapchany filc . :L - Wymieni¢ :
. i 1 kontrola poziomu wody, naprawic. . ! ! .
. h ! . .
. : : Po rozwigzaniu problemu nalezy uzbroi¢ ! Odsysacz nie dziata § - Spalit sig silnik odsysania. : - Wymienic. !
. . 1 I \
! i 1 ponownie termostat FX001, naciskajac ' | - Kondensator silnika spalit sie. ! - Wymienic. :
h
. 1 ' na jego czerwony przycisk. X E - Micro pedatu popsuty. E - Wymienié. :
! i . E : - Popsuty kabel elektryczny. 1 - Wymieni¢. E
! ! i ; i ! ;
. | ! . 1 ! .
. Il ' N [l 0 N
.. 1 ' N R R I

------------------------------------------------- Tabele identyfikacji: PROBLEMY



NUMER IDENTYFIKACYJNY MASZYNY NUMER IDENTYFIKACYJNY WYTWORNICY

=
: : NR WYTWORNICY
: : s 2\
DITTA COSTRUTTRICE - Come’ SerI.- PERGOLA (PS) - [TALY : PRODUCENT comel sr).- 61045 PERGOLA (PU) - ITALY
c E MODELLO Tavolo da stiro............. : : VIA DELL’ INDUSTRIA 40 - Tel.0721735110/11
NUMERO DI SERE............. : :
220-240 V - 380 - 415 V. (3P+N+D 50 Hz A MODEL GENERATORA L25 | C E
i : ROK PRODUKCJI L 0100
POTENZA ELETTRICA RESISTENZA CALDAIA w : :
POTENZA ELETTRICA RESISTENZA FERRO 800 W NUMERSERNY WWORNICY |__ L L | L I 1 | |
: : +N+
POTENZA ELETTRICA RESISTENZA PIANO w 380v_23, 3P+N tII-SOHZ
. Y
POTENZA ELETTRICA RESISTENZA BRAGCIO W MOC ELEK. WYTRZMALOSCI WYTWORNIC 6<W
POJEMNOSC WYTWORNICY 25 Lt
POTENZA ELETTRICA MOTORE ASPIRATORE w
CISNIENIE PRACY 4,53ar TEMPERATURA PRACY 1 580
POTENZA ELETTRICA MOTORE POMPA w - =
: : CISNIENIE USTAWIONE V.D.S. 5
CAPACITA' CALDAIA It. : : ) ,
: ; PROBA HYDRAULICZNA: CISNIENIE 7,5Bar DATA
PRESSIONE ESERCIZIO bar : :
: : WAGANETTO Z 6 3 5<9
PESO NETTO Kg )
GRUPA PRODUTKOW WODA
DIMENSION! INGOMBRO  (................... b S D S ) em. ’
\_PRZEZNACZENIE  WYTWARZANIE PARY DO ZASTOSOWAN DOZWOLONYCH




RICAMBI_|

D E L C O S T R U T T OR E

W przypadku potrzeby dokonywania ewentualnych napraw,
nalezy skontaktowaC sig z serwisem, posiadajacym
autoryzacje producenta 1 pytac o orygialng czesel
zamienne. Nie przestrzeganie powyzszych zalecen moze

Zmniejszy¢ bezpieczenstwo pracy urzadzenia,

e el



N. OPIS I

J0420 DRZWI PRZEDNIE
J0421  OSLONA BOKU RAMIENIA
J0422  OSLONA BOKU ZELAZKA
J0423 OSLONAPOD KABLAMI
J0124  PANEL WYLACZNIKOW
J0426  PLYTKA

K0121 PODSTAWA

R0190 J0421 K121 J0420 R0190 K0123 OSLONA OPROZNIENIA PLYTY
K0124 SKRZYNKA KABLI

R0190 $RUBA

R0193 SRUBA
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*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

RZUT STRUKTURY

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu Al MP/F/PV (STANDARD) | 07/01/2003 |TAv-0677

]
czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji c I 1 :_;\_l RI1I CAMBI

OPIS NAZWA DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




A0542

A0599 ——

A0246 —

K0124

A0602

J0426 — < <

R0193 —@

S )

R0190

— R0193

N

. OPIS

>

A0051
A0225
A0240
A0243
A0245
A0246
A0255
A0256
A0345
A0542
A0599
A0600
A0601
A0602
J0424
J0426
K0124
R0067
R0087
R0190
R0193
R0221
R0222

WYLACZNIK

ZACISK

BEZPIECZNIK

ZACISK

UZIEMIENIE

ZACISK

SKRZYNKA NA BEZPIECZNIKI
BEZPIECZNIK
WYPELNIENIE
SKRZYNKA NA BEZPIECZNIK
WYLACZNIK ZDALNY
STYK

WYLACZNIK GLOWNY
LISTWA NA KABLE
PANEL WYLACZNIKOW
PLYTKA

SKRZYNKA KABLOWA
PODKLADKA
NAKRETKA

SRUBA

SRUBA

PODKLADKA

SRUBA

*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

AN N =2 2 O =2 A aa NN WWN =2 2 N w b

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu
czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji

Corniz2lricamBl

RZUT SKRZYNKI
Z KABLAMI

MP/F/PV (STANDARD) | 08/01/2003 [TAV-0678

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




A0058 ——

W
SCHEMAT ELEKTRYCZNY 1

SPINA
SCATOLA

PRESA 2°FERRO

1

~N=

PRESA 1°FERRO

C0050

A0039  A0046 ——~_

B0047 RO0047 B0047

R0067 R0068 J0438

N

. OPIS

>

C0051

A0240 A0604

A0039
A0046
A0051

A0058
A0112
AB115
A0240
A0604
B0031

B0047
B0060
C0050
C0051
J0438

R0032
R0047
R0057
R0067
R0068
R0113
R0114
R0115
R0117
R0119
R0382
R0424

EACZNIK
WTYCZKA
WYLACZNIK
DRAZEK NOSNY KABLA ZELAZKIA
PODKELADKA

PODSTAWA

BEZPIECZNIK 6,3 A.

GNIAZDO NA BEZPIECZNIK
PODKLADKA NA ZELAZKO
GNIAZDO

ZLACZKA

PRZEDNIA CZESC OBUDOWY
TYLNIA CZESC OBUDOWY
PODPORA OBUDOWY

SRUBA

SRUBA

DEAWIK

PODKLADKA

SRUBA

SRUBA

PODKLADKA

NAKRETKA

NAKRETKA

PODKLADKA

SRUBA

DEAWIK

A e WA A A N NN NA A A AN AaANN=S A a2 N

*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu
czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji

Corniz2lricamBl

PRZEKROJ SKRZYNKI ZELAZKA

MP/F/PV (STANDARD) 10/01/2003 | TAV-0686

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




A0321

R0139
A0320 ——
A0319 ——

E0326

RO139 —O 4

[ WEJSCIE PARY PLYTY ]

TAV - 0676

TAV - 0718
K022
K0122
- R0484
-
\—— R0230
R0484 ~_ |
-
R0230 / OWROT KONDENSATOW PLYTY ]

= - : 10598
A0598 — — ‘»

— ; l ) Joazs
/ - - - : R0401

J0428 R0O401 —— _'mp m — = .
: m ; R0400

N

. OPIS I

A0319
A0320
A0321
A0598
E0326
J0428
J0450
K0122
R0139
R0230
R0400
R0401
R0484

SIATKA PLYTY

FILC PLYTY Z OTWORAMI
PODSZEWKA PLYTY
FILC POD PLYTA
GRZYBEK
OSLONAPLYTY
PLYTA Z OTWORAMI
PLYTA PARY

SRUBA

NAKRETKA
NAKRETKA
PODKEADKA
PODKLADKA

NN N N

) NN
o™ P oo

*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu

v
czeSci maszyny, dla tatwiejszej konserwacji c 9ri1l a_l RICAMBI PRZEKROJ PLYTY PARY

MP/F/PV (STANDARD) | 20/03/2003 [TAV-0717

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




A0043

R0277

R0028

AB229 —<

A0034

RA001

R0136

A0038

S
=
.

R0136

A0039

N. OPIS

I

A0034
A0035
A0038
A0039
A0043
AB036
AB229
RAO001
R0002
R0O005
R0028
R0136
R0277

CEWKA

PLYWAK
KORPUS
LACZNIK

PODKLADKA
RDZEN RUCOHOMY
ELEKTROZAWOR

ZLACZKA
ZEACZKA
ZLACZKA
ZLACZKA
ZEACZKA
ZLACZKA

AN 2 A a4 a4 A

*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu
czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji

Corniz2lricamBl

PRZEKROJ

ELEKTROZAWORU

MP/F/PV (STANDARD)

20/12/2002

TAV-0676

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY

RYSUNEK




R0616

A0039

R0616

€

R0616

R0616

A0043 ——_
R0524 K.a
R0092
— @
R0600 (@

R0397

[POWROT KONDENSATOW PI’.YTY]

[ WEJSCIE PARY ZAWOROW ]

N.

OPIS

>

A0039
A0043
A0231
A0232
A0233
A0234
A0235
R0005
R0022
R0092
R0397
R0524
R0600
R0616
R0617
R0618
R0620
R0621
R0622

LACZNIK

PODKLADKA
ELEKTROZAWOR

KORPUS ELEKTROZAWORU
RDZEN RUCHOMY
PLYWAK

CEWKA ELEKTROZAWORU
ZLACZKA

ZL ACZKA

ZLACZKA

Zt ACZKA KORKOWA
ZLtACZKA

RURKA MIEDZIANA

Zt ACZKA DLA RURKI TEFL.
Zt ACZKA DLA RURKI TEFL.
Zk ACZKA DLA RURKI TEFL.
RURA TEFLONOWA

RURA TEFLONOWA

RURA TEFLONOWA

*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

S NN 2N =2 W= a2 a NN NNNNDN=aN

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu
czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji

. PRZEKROJ ZAWOROW
COIIIEJR I C A MBI ROZPYLAJACYCH

MP/F/PV (STANDARD) | 20/03/2003 [TAV-0718

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




—/@ N. OPIS I
R0528 @ J0251 A0256 USZCZELKA TEFLONOWA 1
EA046 DRAZEK DOLNY 1
R0078 EA047 DRAZEK GORNY 1
< — A0526 K0125 KORPUS ZAWORU ODSYSANIA| 1
J0251 ZAWOR ZE STALI 1
R0032 SRUBA 4
k0125 R0049 PODKtADKA 2
R0057 DLAWIK 1
R0063 R0063 PODKLADKA 4
R0067 PODKtADKA 6
RO032 R0072 WIDELKI 2
R0073 ZACISK 2
R0057 R0074 SPREZYNA 1
Ro087 R0078 NAKRETKA 3
R0087 NAKRETKA 6
R0067 R0378 SRUBA 1
R0528 NAKRETKA 1
R0378 V0082 OSLONA 1
V0082
EA047
=) R0049
R0074
EA046
(= ] R0049
® R0078
R0078j L
@ R0072
R0072ﬁ
R0073 ————— @ R0073
*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)
Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu N PRZEKROJ ZAWORU
- MP/F/PV (STANDARD) | 09/03/2003 |TAV-0682
C r"l]_jJR ICAMB.I ODSYSANIAPLYTY ( )

czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY

RYSUNEK




R0O083 R0067

N. OPIS

I

A0166
A0167
A0168
A0603
B0015
C0169
C0170
R0067
R0083
R0087

B0015

RURA OPROZNIENIA ODSYSANIA

R0221

R0231

OSLONA SPIRALNA
WIRNIK

KOENIERZ SILNIKA
KABEL OPROZNIENIA
RURA PLASTIKOWA
KONDENSATOR
SILNIK ODSYSANIA
PODKELADKA
SRUBA

NAKRETKA
PODKELADKA
SRUBA

A A DA o4 4 a4

A0166 A0603 A0167 R0231 A0168 C0169 CO0170
*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)
Uwaga: rysunck sluzy jako pomoc w odnajdywaniu ( * ELEMENTY ODSYSANIA MP/F/PV (STANDARD) 09/01/2003 | TAV-0683
Com=2lrRi1cAamB

czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY

TAVOLA




[ WEJSCIE PARY ELEKTROZAWORU |

BO173—/

R0205

R0136

?

R0002 ——

E0329

R0O119 A0136 RO0456 RO0221 C1124

R0049
—
®

ROOBG—y.

R0079

R0002

8
g

A0258

R0003

R0643
R0624

e

A0179

~L7°

R0517

R0515

R0640

o?‘

R0514

g

WYJ4CIE ZAWORU BEZPIECZENSTWA | A

R0410

| ———Ro3u

— R0078

— FX 001

@

R0197
R0600

[ POWROT KONDENSATU PLYTY ]

A0190 A0221 E0089 EO0088 BO0005 R0651

WEJSCIE WODY ]

R0652

R0197

o~ 5 ..
%@/ Jp——
%

/— R0237

R0385

OPROZNIENIE WYTWORNICY

N

. OPIS

I

A0042
A0043
A0136
A0179
A0183
A0185
A0190
A0221

A0258
A0317
A0415
A0442
B0005
B0173
C1124
C1126
E0088
E0089
E0329
FX 001
J0163

J0402

R0002
R0003
R0049
R0078
R0079
R0086
R0087
R0118
R0119
R0136
R0197
R0205
R0221

R0236
R0237
R0384
R0385
R0410
R0455
R0456
R0513
R0514
R0515
R0516
R0517
R0527
R0600
R0624
R0640
R0643
R0650
R0651

R0652

ZLACZKA
PODKLADKA
OSLONA MIKRO
USZCZELKA
PLYWAK

KORPUS POZIOMU
USZCZELKA
GRZALKA 3350 W.
CZUJNIK CISNIENIA

ZAWOR BEZPIECZENSTWA

MIKRO

DRAZEK

OSLONA
MANOMETR
KOLNIERZ POZIOMU
KOLNIERZ GRZALKI
WYTWORNICA
USZCZELKA
PLYTKA

TERMOSTAT BEZPIECZENSTWA

PLYTKA MIKRO POZIOMU
OSLONA KRANU
ZLACZKA

ZEACZKA
PODKEADKA
NAKRETKA
NAKRETKA

SRUBA

NAKRETKA

SRUBA
PODKLADKA
ZLACZKA

ZtACZKA

PROBA MANOMETRU
PODKLADKA

RURA

KRAN

ZEACZKA

ZLACZKA

ZLACZKA

SRUBA

PODKtADKA TEFLONOWA
ZLACZKA

ZLACZKA

ZLACZKA

ZtACZKA

RURA GUMOWA
PODKELADKA

RURA MIEDZIANA
ZEACZKA

ZEtACZKA

RURA TEFLONOWA
PODKLADKA TEFLONOWA

RURA OPROZNIENIA WYTWORNIC
RURA OPROZNIENIA WODY

JEENY N Y N G GG O 1o ) JEE S G G G G

S S O N S O N

*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu
czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji

Corni=2lricame

ESPLOSO COMPONENTI CALDAIA
(FLANGIA DESTRA RES. 3350W.)

MP/F/PV (STANDARD)

04/06/2003

TAV-0801

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY

RYSUNEK




N. OPIS I

WEJSCIE PARY
A0043 PODKLADKA

A0179 USZCZELKA
A0183  PLYWAK
A0185  KORPUS POZIOMU
R061 A0190 USZCZELKA GRZALKI
Ros16 0454 WEJSCIE PARY ELEKTROZAWOROW(4 ] AD191  GRZALKA 2000 W.
A0198 KONTROLA WIZUALNA
A0199  OSLONA SZYBY
m oo A0415  MIKRO
R0515 A0442 DRAZEK
A0472 SZYBA

/_R0516 C1124 KOLNIERZ POZIOMU
C1126 KOLNIERZ GRZALKI
g A0043 E0089 USZCZELKA
/_ J0163  PLYTKA MIKRO POZIOMU 1
R0527 R0049 PODKLADKA 12
= < R0078 NAKRETKA 12
(==}

R0517

A A A A A AN WO A A

R0079 NAKRETKA 6
R0086 SRUBA 12
R0087 NAKRETKA 1
R0O078 A0179 A0442 C1124 R0049 R0086 J0163 R0456 A0415 RO0118 R0118 SRUBA

R0119 PODKLADKA

R0221 PODKLADKA

R0235 USZCZELKA

R0273 ZLACZKA

R0454 ZLACZKA

R0455 SRUBA

R0456 PODKLADKA TEFLONOWA
R0515 ZLACZKA

R0516 ZLACZKA

R0517 RURA GUMOWA

R0518 USZCZELKA

R0527 PODKLADKA

R0619 ZLACZKA TEFLONOWA

= a2 0N = NDNNNN

A0185

R0221 R0455 R0119

R0087 *ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)
Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu N PRZEKROJ ELEMENTOW WYTWORNICY
cze$ci maszyny, dla latwiejszej konserwacji C (e ’.‘ .' I :‘;)_l RICAMB.I (KOLNIERZ LEWY GRZ. 2000 W.) | MP/F/PV (STANDARD) | 29/04/2003 (TAV-0772
OPIS NAZWA DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




R0530

R0133

@”\—1 WEJSCIE WODY ]
=)

R0209

~—>

R0133

F0021

A0039
=

==

R0005

R0201

R0064

C0122

RB213 RB212  RB211

R0202

R0203

R0204

C0122 R0135 R0142  RMO048

R0137 R0012

*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

N. OPIS I
A0039  LACZNIK 1
C0122  POMPA 1
F0021 KABEL 1
R0O005  ZLACZKA 1
R0012  RURA GUMOWA 1
R0064  ZLACZKA 1
R0133  ZAWOR ZWROTNY 2
R0135  RACCORDO OTTONE 2
R0137  LACZNIK 1/4 NARUR. GUM. 1
R0142  ZLACZKA 1
R0201  KORPUS ELEKTROZAWORU | 1
R0202  TLOCZEK 1
R0203  PLYWAK 1
R0204  CEWKA ELEKTROZAWORU 1
R0209  ZLACZKA 1
RB211  PIERSCIEN NOSNY 1
RB212  WIRNIK 1
RB213  ZESPOL USZCZELNIAJACY 1
R0530  ZLACZKA 1
RM048  ZAWOR 1

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu
czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji

Corniz2lricamBl

POMPA WODY (OD 65)

MP/F/PV (STANDARD)

04/06/2003

TAV-0802

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY

RYSUNEK




N. OPIS II*

A0094  NOZKA 4

A0135  MIKROWYLACZNIK 2

A0136 OSLONA MIKRO 2

E0113  DRAZEK PEDALU 1

K0118  PEDAL DX 1

K0119 PEDAL SX 1

K0120  NACISKANIE MIKRO 1

R0050  NAKRETKA 2

R0075  SRUBA 2

R0117 RO0119 A0135 A0136 R0119 R0194 R0102  SPREZYNA 2

R0103  KOLEK 2

R0115 NAKRETKA 1

R0117  NAKRETKA 2

R0119  PODKLADKA 4

R0194  SRUBA 2

K0119 K0120 RO0050 RO0103 KO0118 R0102 E0113
*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)
Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu ELEMENTY PEDAtU MP/F/PV (STANDARD) | 09/01/2003 |TAv-0684

czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji

Corniz2lricamBl

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY

RYSUNEK




N. OPIS I

IN.R1 Wytacznik 1° GRUPY GRZALEK

INR2  Wylacznik 2° GRUPY GRZALEK
INTB WYLACZNIK RAMIENIA
INTA WYLACZNIK ODSYSANIA
F5 MOB ZACISK RAMIENIA
— PSF GNIAZDO SKRZYNKI ZELAZKA
4 K1R WYLACZNIK ZDALNY GRZALEK
— K2R WYLACZNIK ZDALNY GRZALEK
5 : : o o * REC1  1° GRUPA GRZALEK
INTB IN.R2 IN.R1 INTA ~ |o v [2 - |o (o |® REC2 2° GRUPA GRZALEK ]
k TESC  TERMOSTAT BEZPIECZENSTWA
@E"\' R EE"\' TV (RECZNIE URUCHAMIANY)
03 —®—| —®—I - DI PN \L DI PN PR Czujnik ciénienia '
ST e = a2 ST e L= uoy EV.V1  1° ELEKTROZAWOR PARY

EV.V2  2° ELEKTROZAWOR PARY
MO ZACISKI

MO1 ZACISKI

MVP MIKRO PARY PLYTY

EV.P1 1° ELEKTROZAWOR PARY

i
T IRrRecs

1 EV.P2  2° ELEKTROZAWOR PARY
L ASP ODSYSACZ
OB MA MIKRO ODSYSACZA
EVA  ELEKTROZAWOR WODY
EP ELEKTROPOMPA
—{H TESC )"_|I pell cL KONTROLA POZIOMU
| INTG  WYLACZNIK GLOWNY
PSF D HE) L1-L2-L3 LINIA
e, F1-F2-F3 BEZPIECZNIK LINIOWY 40 A
2
I F4 BEZPIECZNIK ODSYSANIA 6,3 A
—a] )“—1 F5 BEZPIECZNIK POMPY 6,3 A
N NEUTRALNY
PR PE UZIEMIENIE
MO
o 1w 9 |F1 [F2 [F3
N

PE N (L1 |L2 |L3 | PE

PE 1:|

MVP
EV.P2

EV.P1

*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu

N
czesci maszyny, dla Tatwiejszej konserwacji C'e )11l f;‘.l ELETTRICO SCHEMAT ELEKTRYCZNY MP/F/PV (STANDARD) | 09/01/2003 | SE-0196

OPIS NAZWA DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




