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POTENZA ELETTRICA RESISTENZA CALDAIA w
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INSTRUKCJA OBStUGI

U W A 6 A

Aby zapewniC bezpieczenstwo operatorowi, oraz w
celu uniknigeia jakichkolwiek szkod, przed
[0ZpOCZECiem pracy Z maszyng nalezy Zapoznac sie z instrukcja

UWRAGA, ROZPOZNANO ZRODLO CIEPLA
TEMPERATURE & Dancerous - MOFE WYSTEPOWRG NIEBEZPIECINA TEMPERATURA

A WYLACZYC NAPIECIE PRZED INTERWENCIA

NR MASZYNIE
)
— IDENTYFIKUJ PRZEWOD UZIEMIENIA

SIMBOLI POSTI SULLA MACCHINA

i

I
b

NIE USUWAC URZADZEN | 0SLON BEZPIECZENSTWA

c

f:éwf ZAKAZ INTERWENGC)I PRZY URUCHOMIONE) MASZYNIE

SIMBOLI DI INDICAZIONE

UWAGI BEZPIECZENSTWA:

* Bezpieczenstwo elektryczne tego urzgdzenia

jest zapewnione tylko w przypadku, kiedy urzadzenie
jest poditaczone do sprawnej instalacji z uziemieniem,
zgodnym z normami bezpieczenstwa elektrycznego.
Producent nie moze by¢ odpowiedzialny za ewentualne
szkody powstale w wyniku braku uziemienia urzadzenia.

W przypadku niepewnosci, skonsultowac sig z serwisem.

* Producent nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za
nieprawidltowe, bledne oraz lekkomys$lne uzytkowanie,

przez niewykwalifikowane osoby.
* Nie dotykac¢ urzadzenia wilgotnymi rekoma czy stopami.

* Nie pozostawiaé¢ bez nadzoru urzadzenia, kiedy jest
wilaczone, gdyZz moze stac sig¢ potencjalnym Zrodiem

zagrozenia.

* Przed wykonaniem czynnosci czyszczenia lub konserwacji
odlaczy¢ urzadzenie z sieci zasilania, wyjmujac wtyczke z

gniazdka.

* W przypadku potrzeby dokonywania ewentualnych
napraw, nalezy skontaktowac sig z serwisem,
posiadajacym autoryzacje¢ producenta i pytac¢ o oryginalne
czegsSci zamienne. Nie przestrzeganie powyzszych zalecen

moze zmniejszy<¢ bezpieczenstwo pracy urzadzenia.

* Kiedy nie korzysta sie z urzadzenia wyjac kabel z

gniazdka.

Urzadzenie jest zgodne z normami CEE 89/392

(2)
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........... LEGENDA. .. ............

1__POKRETLO TERMOSTATU ZELAZKA
2__PRZYCISK PARY ZELAZKA
3__ZAWOR ZASILANIA WODY
4__GNIAZDO ZELAZKA

5__REGULACJA WYJSCIA PARY
6__ZAWOR OPROZNIENIA WYTWORNICY
7__WYLACZNIK 2° ZELAZKA

8 WYLACZNIK 1° ZELAZKA

9__PEDAL STEROWANIA ODSYSANIEM
10_WYLACZNIK WYTWORNICY
11_WYLACZNIK PLYTY

12_WYLACZNIK RAMIENIA
13_POKRETLO TERMOSTATU PLYTY
14_REGULACJA ODSYSANIA
15_MANOMETR

INGTRUKIC JAZP ZAY/IDLOYWEQOUZYTKOWANIR ECCH I O :

PODLACZENIE

1. Podtaczenie przewodu elektrycznego w ktéry wyposazone jest urzadzenie :

- trojfazowe : wytacznik w sScianie obudowy z zaworami zabezpieczajacymi do 25 A.
-jednofazowy: wylacznik na scianie obudowy z zaworami zabezpieczajacymi do 30 A.
2. Podiaczy¢ gniazdo wejscia wody w maszynie do sieci hydraulicznej za pomoca rury
gumowej wytrzymatej na wysokie cisnienie

3. Do odprowadzenia odsysania wykorzystac rure o srednicy nie niniejszej niz 125 mm

WLACZENIE

a. wlaczy¢ wylacznik glowny zabezpieczajacy i odkreci¢ kran sieci wodociggowe;.

b. witaczajac wytacznik: (10) zataczymy wytwornice, wytacznikiem (11) wikagczamy ptyte
grzejna, wytacznikami (7,8) zatagczamy zelazka a wytacznikiem (12) ramie.

c. wylacznik (10) ktory zatagcza wytwornice, zalgcza rowniez pompe. Po osiagnieciu
odpowiedniego poziomu wody wewnatrz wytwornicy pompa przestanie pracowac i
automatycznie zatacza sie grzatki.

d. kontrolowac¢ kiedy na manometrze (15) osiagniemy cisnienie 3 Bar, w miedzy czasie
odpowietrzy¢ przewody parowe poprzez kilkakrotne naciskanie przycisku przy zelazku (2)
az do momentu wytworzenia si¢ pary. Rozpoczynamy prasowanie kiedy cisnienie
wewnatrz wytwornicy ustabilizuje sie na 3 Bar.

e. aby uruchomi¢ odsysanie nalezy nacisng¢ na pedat (9), natomiast w celu

regulacji odsysania uzywamy pokretto (14).

WYLACZENIE

a. kilka minut przed zakonnczeniem dnia pracy wytaczy¢ wytacznik wytwornicy (10),
wykorzysta¢ pozostatg pare do ostatniego prasowania.

b. wytaczyé wszystkie wylaczniki urzadzenia i skontrolowa¢ wytaczenie odpowiednich
lampek

c. wylaczy¢ wytacznik giowny zabezpieczajacy.

d. Po zakonczeniu dnia pracy zamkna¢ zawér (3 znajdujacy sie w tylnej czesci
urzadzenia na dole) aby uniemozliwi¢ powrét wody do zbiornika wytwornicy.

OBSLUGA ZELAZKA

a. przed przystapieniem do prasowania upewnic sie czy pokretto termostatu (1) zelazka
ustawione jest w pozycji Sredniej (cotone).

b. bierzemy zelazko do reki i naciskamy kilkakrotnie przycisk (2) az do momentu
wytworzenia sie pary. Obserwujemy pare wychodzaca z zelazka czy nie jest zmieszana z
woda, w przypadku gdyby miato to miejsce zwiekszamy temperature zelazka przekrecajac
pokretio termostatu i oczekujemy klika minut przed przystapieniem do prasowania.

+ UWAGA: W CELU ZAGWARANTOWANIA CZYSTOSCI WYTWORNICY ZALECA SIE

. CZASOWE OPROZNIENIE JEJ UZYWAJAC DO TEGO CELU ZAWORU OPROZNIAJACEGO

+ (6) ZALECENIA; PODCZAS TEJ OPERACJI WYTWORNICA NIE MOZE BYC POD .

. CISNIENIEM. N

+ KRAN JEST WYPOSAZONY W URZADZENIE ZABEZPIECZAJACE PRZED PRZYPADKOWYM |

. OTWIERANIEM. .

+ ZA KAZDYM RAZEM GDY OPROZNI SIE WYTWORNICE NALEZY USTAWIC OStLONE . (3)



Tabele

Problemy =z

identyfikacji:

PROBLEMY

Wytwornica

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Kilka minut po uruchomieniu maszyny
manometr sygnalizuje ci$nienie wyzsze
niz ci$nienie pracy maszyny, zelazko
jest gorace, ale naciskajac przycisk
zelazka wychodzi woda i ci$nienie w
wytwornicy spada do zera.

{ Za duzo wody w wytwornicy.

Podczas pracy maszyny pompa i
elektrozawor wody pozostajg
wiaczone i wytwornica nie ma

i cisnienia

Podczas korzystania z maszyny
nagle wytacza sig. Wytwornica

! nie ma zasilania.

W wytwornicy znajduje si¢ za duzo
wody. Taki nadmiar powstaje na korncu
dnia, jezeli nie zamyka sie zawor (3)

zasilania lub jest on popsuty.

1 A-Kontrola poziomu wadliwa:

- kula ptywaka poziomu przedziurawiona
(czyli wypetniona woda).

- Micro poziomu popsuty

b-Zawér zasilania wody (3) popsuty

. lub brudny, nie domyka sig i przepuszcza
ciggle wode.

A-Woda nie wptywa do wytwornicy:

- Brak wody w obwodzie zasilania.

- Filtr jest brudny.

- Zawor koncowy (zasilania) popsuty.

- Pompa popsuta lub zablokowana.
B-(Ciénienie w sieci wodnej nie wystarczy
do zasilania wytwornicy z ci$nieniem

z “maszyna bez pompy”

C-Cewka elektrozaworu wody spalona.

a-Temperatura wytwornicy jest
powyzej normy. Uruchomit sie termostat
! bezpieczenstwa wytwornicy ( oznaczony

kodem Fx001, “rysunek wytwornicy”

- Nie ma wody w wytwornicy

i uszkodzony.

Zawor(3) zostat otworzony.

- przy uruchomionej maszynie otworzy¢
zawor (6) : poczekac az oprozni sie
wytwornica az do momentu uruchomienia

sie pompy. Zamkna¢ zawor oproznienia
wody (6). Teraz maszyna bedzie poprawnie
dziata¢.

Zawor jest uszkodzony i nie zamyka sie.

i - wymieni¢ zawor.

A-Naprawi¢ kontrolg poziomu:

- zdja¢ kotnierz kryze ptywaka i
wymieni¢ przedziurawiona kulg lub
wyczysci¢ ja.

- Wymieni¢ microwytgcznik ptywaka.

i B-Wymontowa¢ zawor zasilania

(3) wyczysci¢ lub wymieni¢ jezeli

-Upewnic sie czy woda dochodzi do maszyny

wyjmujac rur¢ gumowa zamontowana na
zaworze (3) zasilania.

- Wyczyscie filtr

Problemy 4

grzatka wytwornicy

Spalenie sie grzatki.

A-Brak wody w wytwornicy z powodu

btednego dziatania kontroli poziomu wody

B -grzatka jest brudna i nie moze

: nastapi¢ wymiana termiczna

i A-Sprawdzic dziatanie kontroli poziomu wod :
wymieniajac popsute elementy.
B-Wymienic grzatke. Wazne:

przed montazem nowej grzatki,

wyczysci¢ wytwornice

Problemy

= Zelazkiem

f....PROBLEM

Zelazko nie podgrzewa.

Wydalanie si¢ wody z para.

e PRZYCZYNA .

i - Spalona grzatka

- Termostat uszkodzony

- Kabel zasilania elektrycznego popsuty

- Termostat Zle wyregulowany

L Termostat popsuty

Temperatura zelazka za niska

dorr ROZWIAZANIE. ... |
- Wymieni¢. :
- Wymieni¢.
£ - Wymienic.

i - Wyregulowa¢ go, w zaleznosci od materiatu :
- Wymieni¢.

i - Obroci¢ w kierunku zgodnym ze

 wskazowkami zegara pokretto termostatu

i zelazka , zwigkszajac w ten sposob

étemperatur@. H

Obroécié w kierunku odwrotnym od

Wydalanie si¢ pary przegrzanej z zelazka. Temperatura zelazka za wysoka

| kierunku zgodnego ze wskazdwkami
{zegara pokretio termostatu

izelazka , zmniejszajac w ten sposéb |
{temperature. :

: PRI Problemy 3 PO MPA
i - WyczySci¢ zawdr zasilania lub wymieni¢ P I R ity
w razie potrzeby. Pompa nie uruchamia sie i - Kontrola poziomu wody jest uszkodzona |- Wyregulowac lub wymieni¢ micro '
H . i . ' .
: - Sprawdzic dziatanie pompy i wymieni¢ . b Kondensator pompy jest uszkodzony ' .
§wraziepotrzeby. Voo STttt STt xL """""""" Pt TTTmmTmmmsmmeemmeeees .
: . Pompa kreci sig, ale woda nie doptywa '- Elektrozawdr wody lub jego cewka sa uszkodzone. - Wymienic. .
: i ) : : do wytwornicy. 1 - W pompie jest powietrze 1 - Odkreci¢ czg$ciowo korek umieszczony !
1 B-(Zasila¢ maszyne za pomoca dodatkowej pompy.} . t X . ' L L .
H CWymienic : . ! - Zawor zwrotny zatrzymania jest zablokowany ! przy elementach wyjscia wody, wypusci¢ .
: C-Wymienic ja. : ! h !
o 2 . : ' powietrze, i zakrecic korek .
. ! ' .
' H ' - Wyczysci¢ lub wymieni¢ '
+ A-Sprawdzi¢ nastepujace elementy: . ! ' .
-sprawdzi¢ czy jest woda w sieci wodnej . T o S ‘
- wszystkie elementy wejscia wody: zawor
i konicowy, pompa, sprawdzic ich dziatanie Przed wykonaniem czynnosci czyszczenia lub konserwacji
! ijezeli potrzeba, to wymienié. odlaczy¢ urzadzenie z sieci zasilania, wyjmujac wtyczke.
| - Sprawdzié czy nie jest zablokowana W przypadku awarii lub/i nieprawidltowego dziatania
¢ kontrola poziomu wody, naprawic. urzadzenia, wytaczy¢ je. W przypadku potrzeby dokonywania
{ Po rozwiazaniu problemu nalezy uzbroié ewer_ltua_lnych napraw, na!ezy skontakto_vvac sig¢ z serwisem,
i ponownie termostat FX001, naciskajac pOS’IEi.daJ acym autoryzacjg¢ producenta i pyta¢ o oryginalne
na jego czerwony przycisk. CZ.QSCI Zamienne. A N , N L. .
Nie przestrzeganie powyzszych zalecenn moze zmniejszyc¢
i bezpieczenstwo pracy urzadzenia.
5 (4)
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W przypadku potrzeby dokonywania ewentualnych napraw,
nalezy skontaktowaC sig z serwisem, posiadajacym
autoryzacje producenta 1 pytac o orygialng czesel
zamienne. Nie przestrzeganie powyzszych zalecen moze

Zmniejszy¢ bezpieczenstwo pracy urzadzenia,

e el



A0104

R0166

A0162

R0164

C0297

R0116

R0127

R0057

R0113 RO0112 A0105 A0106 A0107

R0110 R0078 RO0049 R0082 R0049

2

R0049 RO0070 R0221 R0087 A0091

R0049 R0049 R0078

A0115

OPIS

I

RO111

A0058

SRUBA

RO112 SRUBA
R0113  SRUBA
R0114 PODKLADKA
R0115  NAKRETKA
RO116  SRUBA
R0127 DLAWIK
R0164 OSLONA

R0032 R0166 OSLONA

R0221 PODKLADKA

DRAZEK DO PRZEWODOW
A0091  DZWIGNIA

A0104 PLYTAZ OTWORAMI
A0105  SIATKAPLYTY
A0106 FILC

A0107  PLOTNO

A0112  PLYTA

A0115  PODPORA

A0162 GRZALKA

B0031 PODKLADKA NA ZELAZKO
B0060 ZtACZKA

B0153 ZAWOR

B0154 DRAZEK ZAWORU
C0297 PLYTA

R0032 SRUBA

R0049 PODKLADKA

R0057 DLAWIK

R0070 NAKRETKA

R0078 NAKRETKA

R0082 SRUBA

R0087 NAKRETKA

R0O110  NAKRETKA

*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu
czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji

Cornz=lricavs

PLYTA

MP/A e MP/F (STANDARD)| 19/05/1999 [TAV-0112

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




N. OPIS I

A0166  OSLONA SPIRALNA 1

A0167  WIRNIK 1

A0168 KOLNIERZ SILNIKA 1

B0014 OPROZNIENIE 1

C0169 KONDENSATOR 1

C0170 SILNIK ODSYSANIA 1

R0067 PODKLADKA 1

R0083 SRUBA 1

R0087 NAKRETKA 4

R0221 PODKLADKA 4

R0231 SRUBA 4

R0083 R0067
A0166 B0014 A0167 R0231 A0168 C0169 C0170
*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)
: Zy ] j i ELEMENTY ODSYSANIA -

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu VP 291111999 | TAV-0230

czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji

Cornz=lRicAamMB

SILNIK (HP 0,8 JEDNO FZ.)

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY

RYSUNEK




A0225 A0243 N. OPIS =

= =
i A0007 TERMOSTAT
l ' L A0047 GNIAZDO
| \ A0051  WYLACZNIK

A0131 TULEJA TERMOSTATU
A0132 POKRETLO TERMOSTATU

A0138 A0226 A0244 A0246

ELEMENTY ELEKTRYCZNE A0007 A0238 B0047 A0135 MIKROWYLACZNIK

A0136 OSEONA MIKRO
A0138  WYLACZNIK ZDALNY
A0140 KOREK

A0225 ZACISK

A0047 A0226 DOCISK

A0238 KOSTKA ELEKTRYCZNA
A0243 ZACISK GR

NN = & & a2 O N = & & a4 A a4 a2 BN A N & & a2 01 =

AD344 A0244 DOCISK GR
A0246 DOCISK
A0140 - A0312  TABLICZKA ZNAMIENIOWA
A0344 KOREK
B0047 GNIAZDO
0379 C0080 OBUDOWA
,‘ C0147 PEDAL
| C0379  PANEL WYLACZNIKOW
R0032 ! C0397 DRZWI
| . \ C0640 PODSTAWA
| L@ 00 @ R0032 SRUBA
R0087 — A0051 RO057 DEAWIK
| © — R0067 PODKLADKA 14
| .
RO067 , 0132 R0068 SRUBA 7
< R0087 NAKRETKA 7
. o RO117 NAKRETKA 4
C0397 . A0131 R0118 SRUBA 4
' RO119  PODKLADKA 4
RO121 SRUBA 2
RO121 RO159 R0O159 DELAWIK 1
AD312 0147
RO067 RO117
RO068 A0135
RO119

C0640 R0057 A0136 R0118

*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu N OBUDOWA
czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji c 9ar1 1 a_l R | C A M B | MP-F (POLONIA) 19/06/2003 | TAV-0819

OPIS NAZWA DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




A0173

RO142 —@

R0205

CASSA
R0623

R0651

B0181

J0485 ——

R0640 —%

ROG51

R0049
A0184

A0179
R0077

A0136
A0456

A0182

A0183

A0415

R0455

R0118

\— J0163

R0321 —~®
&
FX001 &

Q

R0079 —%‘%

R0221 ?
( A0189

R0087 ——©
RO077  R0049

A0179

A0191

A0190

R0623
R0624

R0028

AP176
R0033

R0026
R0136

C0001

R0078

——— R0209

R0618

R0206
—— J0401
R0207
%— R0192

R0206 -
@

R0010

N.

OPIS

>

A0034
A0035
A0036
A0038
A0039
A0136
A0173
AP176
A0179
A0182
A0183
A0184
A0185
A0189
A0190
A0191

A0198
A0199
A0200
A0229
A0415
B0181

C0001
FX001
J0163

J0401

J0485

RAO001
R0010
R0025
R0026
R0028
R0033
R0034
R0049
R0077
R0078
R0079
R0087
RO118
RO119
R0136
R0142
R0192
R0205
R0206
R0207
R0209
R0210
R0221
R0235
R0321
R0455
R0456
R0518
R0618
R0623
R0624
R0640
R0651
R0653

CEWKA ELEKTROZAWORU
PEYWAK

RDZEN RUCHOMY
KORPUS ELEKTROZAWORU
LACZNIK

OSLONA MIKRO
MANOMETR ,
ZAWOR BEZPIECZENSTWA
USZCZELKA KOENIERZA
DRAZEK POZIOMU
PLYWAK POZIOMU
KOENIERZ KONTROLI
KORPUS KONTROLI
KOLNIERZ GRZALKI
USZCZELKA GRZALKI
GRZALKA WYTWORNICY

KORPUS POZIOMU WIZUALNEGO

USZCZELKA
SZYBA
ELEKTROZAWOR
MIKRO POZIOMU
CZUJINIK CISNIENIA
WYTWORNICA

TERMOSTAT BEZPIECZENSTWA

PLYTKA MIKRO POZIOMU
OStONA KRANU

PODPORA CZUJNIKA CISNIENIA

ZLACZKA
ZLACZKA
ZLACZKA
ZLACZKA
ZLACZKA |
PIERSCIEN
ZLACZKA
PODKtADKA
SRUBA

NAKRETKA
NAKRETKA
NAKRETKA

SRUBA
PODKEADKA
ZLACZKA
ZLACZKA

KRAN

PROBA MANOMETRU
ZELACZKA
ZLACZKA
ZLACZKA
ZLACZKA
PODKLADKA
USZCZELKA
SRUBA

SRUBA
PODKLADKA TEFLONOWA
USZCZELKA
ZLACZKA
ZLACZKA
ZLACZKA
ZLACZKA

RURA TEFLONOWA
RURA TEFLONOWA

PR AW AN AR A A AN AN_2ANAA A A AN 2NN
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*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu
czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji

WYTWORNICA

Corniz2lricame

MP-F (POLONIA)
RURY TEFLONOWE

23/06/2003

TAV-0820

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY

RYSUNEK




R0011

R0133

R0012

é)— R0631

é R0618
|
ﬁ RO133
% R000S
|
A0414 @)
ELEKTROZAWOR N\
ZAWIERA KODY: A0553.A0554. A
B0034. ~ 0553
~ |/
-
| /ROOM
R0014 BO034  A0553  A0554
\\
]
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Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu
czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji
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