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CEE 89/392

Bezpieczeństwo elektryczne tego urządzenia

jest zapewnione tylko w przypadku, kiedy urządzenie

jest podłączone do sprawnej instalacji z uziemieniem,

zgodnym z normami bezpieczeństwa elektrycznego.

Producent nie może być odpowiedzialny za ewentualne

szkody powstałe w wyniku braku uziemienia urządzenia.

W przypadku niepewności, skonsultować się z

wykwalifikowanym specjalistą

Nie pozostawiać bez nadzoru urządzenia, kiedy jest

włączone, gdyż może stać się potencjalnym źródłem

zagrożenia.

W przypadku potrzeby dokonywania ewentualnych

napraw, należy skontaktować się z Serwisem,

posiadające autoryzację producenta i pytać o oryginalne

części zamienne. Nie przestrzeganie powyższych zaleceń

może zmniejszyć bezpieczeństwo pracy urządzenia.

Producent nie może ponosić odpowiedzialności za

nieprawidłowe, błędne oraz lekkomyślne użytkowanie,

przez niewykwalifikowane osoby.

Nie dotykać urządzenia wilgotnymi rękoma czy stopami.

Przed wykonaniem czynności czyszczenia lub konserwacji

odłączyć urządzenie z sieci zasilania, wyjmując wtyczkę z

gniazdka.

Kiedy nie korzysta się z urządzenia wyjąć kabel z

gniazdka.

Urządzenie jest zgodne z normami

UWAGA ROZPOZNANO ŹRÓDŁO CIEPŁA
MOŻE WYSTĘPOWAĆ NIEBEZPIECZNA

,
TEMPERATURA

WYŁ CZYĆ NAPIĘCIE PRZEĄ D INTERWENCJĄ
NA MASZYNIE

IDENTYFIKUJ PRZEWÓD UZIEMIENIA

NIE USUWAĆ URZĄDZEŃ I OSŁON BEZPIECZEŃSTWA

ZAKAZ INTERWENCJI PRZY URUCHOMIONEJ MASZYNIE

Aby zapewnić bezpieczeństwo operatorowi, oraz w

c e l u u n i k n i ę c i a j a k i c h k o l w i e k s z k ó d , p r z e d

rozpoczęciem pracy z maszyną należy zapoznać się z instrukcją.
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2

I S T R U M O N T AN K C J A Ż UI S T R U M O N T AN K C J A Ż U



3

1

2

345

7

1-
2-
3-
4-
5-

-
7- ( )
(...)-

E ENTUA

PODSTAWA
NÓŻKI
PEDAŁ
DOLNA PODPORA PÓŁKI NA MATERIAŁY
GÓRNA PODPORA PÓŁKI NA MATERIAŁY

6 SZKIELET PÓŁKI NA MATERIAŁY
DESKA Z PODPORĄ ZMONTOWANA

PŁYTA NA ODŁOŻENIE ŻELAZKA, DRĄŻEK
PODTRZYMANIA KABLA ORAZ W LNE
INNE ZAMÓWIONE AKCESORIA.

ELEMENTY

1

2

3

POŁĄCZENIE NÓŻEK DO DESKI Z PODPORĄ
KOŃCZY GŁÓWNY MONTAŻ.
POZOSTAJE MONTAŻ EWENTUALNYCH
DODATKÓW OPCJONALNYCH(AKCESORIA)

MONTAŻ

WYBRAĆ WYSOKOŚĆ POMIĘDZY TRZEMA
MOŻLIWYMI POZYCJAMI:

MALNA
POŚREDNIA

KSYMALNA

MINI 82 cm.
90 cm.

MA 98 cm.

REG LAU CJA
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PODŁĄCZYĆ KABEL A PEDAŁU DO
ZACISKU

MIEJSCE PODŁĄCZENIA
DWÓCH KABLI W POŁĄCZENIACH ZACISKU )

(9) MICR
(8).

(NIE MA ZNACZENIA

PODŁĄCZENIE

9

8

6

MINIMALNA

POŚREDNIA
MAKSYMALNA
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PRAWY LEWY

3 3
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PÓŁKA NA MATERIAŁY, ABY LEPIEJ DOSTOSOWYWAĆ
SIĘ DO PAŃSTWA OCZEKIWAŃ, MOŻE BYĆ REGULOWANA
W DWA KIERUNKI: PIONOWO DZIĘKI UCHWYTOWI (a)

(b).
ORAZ

POZIOMO POPRZEZ UCHWYT

ZAKOŃCZENIE POWIERZCHNIĘ DESKI
POKROWCEM.

POKRY

(10 11)
(12)

.

Ć SIATKĄ, FILCEM ORAZ POKROWCEM
PÓŁKĘ NA MATERIAŁY POKRYĆ
WŁOŻYĆ DRĄŻEK PODTRZYMANIA PRZEWODÓW DO
OTWORÓW lub ZGODNIE Z POZYCJĄ PRACY (PRAWA
LUB LEWA) I ZABLOKOWAĆ ODPOWIEDNIMI ŚRUBAMI .
PRZYJEMNEJ PRACY

11

12

10

PO USTAWIENIU MASZYNY W POZYCJI PIONOWEJ
ORAZ PO ZAINSTALOWANIU PÓŁKI NA
MATERIAŁY, WYBRAĆ PRAWĄ LUB LEWĄ
POZYCJĘ PRACY: WYSTARCZY ZAMONTOWAĆ
PEDAŁ (3) Z PRAWEJ BĄDŹ Z LEWEJ STRONY
PODSTAWY I PRZESUNĄĆ PÓŁKĘ NA MATERIAŁY W
NASTĘPUJĄCY SPOSÓB.

LEWY LUB PRAWY

MONTAŻ:

Otworzyć górną część kartonu ( tak jak pokazują strzałki na kartonie) i wyjąć
następujące elementy: podstawę (1), nóżki (2), pedał (3), półkę na materiały (4-5-6)
oraz ewentualne akcesoria; w kartonie musi pozostać tylko deska z podporą (7).
Zamontować nóżki (2) do podstawy (1) za pomocą odpowiednich śrub, które
z n a j d ą P a ń s t w o p r z y e l e m e n t a c h .
Obrócić karton o 90° (fig.3). Po przykręceniu nóżek do podstawy, ustawić je bocznie

, przed kartonem (rys.3); wsunąć nóżki na pożądaną wysokość wykorzystując
specjalnie zaprojektowane wypuklenia podpory (maszyna umożliwia ustawienia na
trzy wysokości (fig.2): Minimalna-82 cm., Pośrednia-90cm., Maksymalna-98 cm.).

Przykręcić nóżki do deski z podporą za pomocą odpowiednich śrub. Podnieść
z m o n t o w a n ą m a s z y n ę u s t a w i ć j ą n a p o d s t a w i e ( 1 ) .
Zamontować półkę na materiały ( można ją regulować pionowo i poziomo): przykręcić
dolną podporę (4) do podstawy, włożyć podporę górną (5) do podpory dolnej (4) i
u n i e r u c h o m i ć z a p o m o c ą o d p o w i e d n i e g o u c h w y t u . ( a ) .
Przykręcić podporę górną (5) do szkieletu półki na materiały(6) i unieruchomić za
pomocą odpowiedniego uchwytu. (B). Jeżeli maszyna jest wyposażona w jakieś
akcesoria (lampa, itp.), należy je zamontować. Podłączyć kabel (9) micra pedału,
który wychodzi z podstawy do odpowiedniego zacisku (8) umieszczonym pod
odsysaczem. (rys 4). Włożyć pedał (3) w odpowiedni otwór podstawy z lewej lub
prawej strony maszyny, w zależności od wybranej pozycji pracy. Należy pamiętać, iż
pozycję pracy można dowolnie zmieniać w każdej chwili. Pokryć powierzchnię deski
siatką, filcem oraz pokrowcem. Półkę na materiały pokryć pokrowcem.
Włożyć drążek podtrzymania kabla do otworów (10 lub 11) zgodnie z wybraną
pozycją pracy i zablokować odpowiednimi śrubami. (12).Montaż maszyny został
wykonany. Po podłączeniu maszyny do sieci elektrycznej, rozpocząć pracę , pod
warunkiem zapoznania się z instrukcja obsługi. PRZYJEMNEJ PRACY.

a

b

LEWY LUB PRAWY
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17__ REG LA

18__ REG LA

PEDAŁ ZASYSANIA

U CJA TEMPERATURY PŁYTY

WYŁĄCZNIK LAMPY

WYŁACZNIK MASZYNY

UCHWYT U CJI WYSOKOŚCI PÓŁKI NA MATERIAŁ

UCHWYT U CJI POZIOMEJ PÓŁKI NA MATERIAŁ

13__REG LA
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15__

16__LEVA ASPIRAZIONE PIANO O BRACCIO
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PODŁĄCZENIE

1) Podłączenie elektryczne przewodu maszyny:
- jednofazowe: wyłącznik ścienny z bezpiecznikiem10 Amp.
- Ewentualnie wyładować zasysanie za pomocą rury o średnicy 125 mm.

URUCHOMIENIE

a) Nacisnąć główny wyłącznik bezpieczeństwa.

b) Nacisnąć wyłącznik (15) , który zasila maszynę i podgrzewanie blatu.
Za pomocą wyłącznika (14) włączyć lampę, jeżeli maszyna jest w nią wyposażona.

c) Za pomocą pokrętła (13) ustawić temperaturę płyty; zaleca się ustawienie temperatury około 80-90°C .
d) odsysaniem steruje się za pomocą pedału (3). Poprzez dźwignię (16)
wymienia się odsysanie pomiędzy płytą a ramieniem, jeżeli maszyna jest wyposażona w ramię.
Za pomocą uchwytów (17-18) regulować odpowiednio wysokość i pozycję poziomą półki na materiały.

WYŁĄCZENIE

a) Kilka minut przed zakończeniem dnia pracy, wyłączyć wyłącznik płyty (13).

b) Wyłączyć główny wyłącznik bezpieczeństwa.

P R O B L E M Y Z Ł Y T Ą D O P R A S O W A N I AP
Płyta zimna lub przegrzana

Odsysanie płyty nie wystarczające

lub brak odsysania.

Odsysacz nie działa

- Termostat działa niepoprawnie lub jest

źle wyregulowany

- Filc zapchany

- .

- .

- Micro peda .

- ele tr c .

Silnik odsysania spalił się

Kondensator silnika spalił się

ła popsuty

kabel k y zny popsuty

- termostat

temperatur 80° - 90°

Wymienić lub wyregulować

ę na

- .Wymienić

- .

- .

- .

- .

Wymienić

Wymienić

Wymienić

Wymienić

13

14

15

163

16 3

17

18

RZUT TYLNI
PRAWY

RZUT PRZEDNI
LEWY

U Ż Y T K O W A N I E U R Z Ą D Z E N I A :
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RICAMBI
D E L C O S T R U T T O R E

W przypadku potrzeby dokonywania ewentualnych napraw,

należy skontaktować się z Serwisem, posiadającym

autoryzację producenta i pytać o oryginalne części

zamienne. Nie przestrzeganie powyższych zaleceń może

zmniejszyć bezpieczeństwo pracy urządzenia.



R I C A M B I
SXDElementy płyty 23/03/2001 TAV-0756

A0007
A0047
A0051
A0058
A0131
A0132
A0155
A0156
A0157
A0161
A0162
A0230
A0251
A0464
B0031
J0058
J0067
J0106
K0017
R0047
R0112
R0113
R0116
R0127
R0139
R0502

TERMOSTAT 0 -90 C
GNIAZDO
WYŁĄCZNIK
DRĄŻEK NOŚNY PRZEWODÓW
OSŁONA TERMOSTATU
POKRĘTŁO TERMOSTATU
PŁYTA Z OTWORAMI
SIATKA PŁYTY
FILC PŁYTY
POKROWIEC PŁYTY
GRZAŁKA PŁYTY
USZCZELKA/OSŁONA
POKRĘTŁO
ZACISK
PODKŁADKA POD ŻELAZKO
OSŁONA SILNIKA
UCHWYT WYŁĄCZNIKÓW
PANEL WTYCZEK
PODSTAWA PŁYTY
ŚRUBA
ŚRUBA
ŚRUBA
ŚRUBA
DOCISK KABLA
ŚRUBA
ŚRUBA

1
2
2
1
1
1
1
1
1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
4
5
11
12
1
2
1

A0162

K0017

A0251

J0106

A0464
A0047

R0047
R0502

J0058

A0051

A0131

A0132

A0058

R0116

A0161 A0157 A0156

R0112

R0113

A0155

R0127
A0007

A0230 B0031

R0139

A0007

J0067

R0116

Uwaga: rysunek służy jako pomoc w odnajdywaniu
części maszyny, dla łatwiejszej konserwacji

OPIS NAZWA DATA OST. ZMIANY RYSUNEK

* ( )ILOŚĆ CZĘŚCI W MASZYNIE TUTAJ

N. *OPIS Il



R I C A M B I
SXD (STANDARD)ELEMENTY ZASILANIA 20/03/2001 TAV-0757

A0166
A0167
A0168
A0169
A0170
A0203
J0055DX
J0055SX
J0062
K0018
P0332
R0032
R0051
R0062
R0067
R0083
R0087
R0146
R0221
R0231
R0500

OSŁONA SPIRALNA WIRNIKA
WIRNIK
KOŁNIERZ SILNIKA
KONDENSATOR
SILNIK
GAŁKA
DŹWIGNIA PRAWA
DŹWIGNIA LEWA
ZAWÓR ZASYSANIA
SKRZYNKA ZASYSANIA
SPRĘŻYNA
ŚRUBA
KOŁEK
KOŁEK
PODKŁADKA
ŚRUBA
NAKRĘTKA
PODKŁADKA
PODKŁADKA
ŚRUBA
ŚRUBA

1
1
1
1
1
2
1
1
1
1
2
4
4
2
1
1

10
4

10
4
4

A0203

P0332

J055 SX

R0062

J0062

R0032

R0146

K0018

R0032

R0146

R0051

A0166

R0083

R0067 A0167

A0168

A0169 A0170

R0500

R0062

J055 DX

A0203

J0062

K0018

P0332

A0166

A0167

R0231

R0221

R0087

Uwaga: rysunek służy jako pomoc w odnajdywaniu
części maszyny, dla łatwiejszej konserwacji

OPIS NAZWA DATA OST. ZMIANY RYSUNEK

* ( )ILOŚĆ CZĘŚCI W MASZYNIE TUTAJ

N. *OPIS Il



R I C A M B I
SXD (STANDARD)

ELEMENTY PODSTAWY I
NÓŻKI 20/03/2001 TAV-0759

A0135
A0136
A0164
A0251
A0468
J0054
J0057
K0020
K0027
K0028
K0029
R0032
R0037
R0051
R0117
R0118
R0146
R0382
R0511

MICRO
MIRO

PEDA

OSŁONA
PODSZEWKA
POKRĘTŁO
POKRĘTŁO
NOGA

Ł
PODSTAWA
POŁKA NA MATERIAŁ
CZĘŚĆ GÓRNA
CZĘŚĆ DOLNA
ŚRUBA
NÓZKA
KOŁEK
NAKRĘTKA
ŚRUBA
PODKŁADKA
ŚRUBA
ŚRUBA

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
5
6

18
2
2
9
6
1

K0027

A0468

A0164

R0032

R0146

R0051

R0032

K0028

A0251

K0029

R0032

R0146

R0511

J0054

R0037

R0051

J0057

A0136
R0117

K0020

R0037

R0382

R0118

A0135

R0382

K0020

R0051

N. *OPIS Il

Uwaga: rysunek służy jako pomoc w odnajdywaniu
części maszyny, dla łatwiejszej konserwacji

OPIS NAZWA DATA OST. ZMIANY RYSUNEK

* ( )ILOŚĆ CZĘŚCI W MASZYNIE TUTAJ



E L E T T R I C O
SXD (STANDARD) 09/04/2001 SE-0139

INTM

INTL

REP

PB

PL

MA

MO

ASP

TEP

PE

N

WYŁĄCZNIK ŻELAZKA

WYŁĄCZNIK LAMPY

GRZAŁKA PŁYTY

GNIAZDO RAMIENIA

WTYCZKA LAMPY

MICROWYŁĄCZNIK

KOSTKA PEDAŁU

ODSYSACZ

TERMOSTAT PŁYTY

UZIEMIENIE

NEUTRALNY

INTM

INTL

TEP

N

PE

220

REP

M

ASP

MA

PB

1

PE

2

3

PL

1

PE

2

3

1 2

MO

RYSUNEKDATA OST. ZMIANYNAZWAOPIS

SCHEMA ELET KTRYCZNY

S . OPISYM


