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INSTRUKCJA OBStUGI

Uu w A 6 A

Aby zapewniC bezpieczenstwo operatorowi, oraz w
celu uniknigeia jakichkolwiek szkod, przed
[0ZpOCZECiem pracy Z maszyng nalezy zapoznac sie z instrukcja

UWAGA, ROZPOZINANO ZRODEO CIEPLA
& Danserous - MQZE WYSTEPOWRG NIEBEZPIECINA TEMPERATURA

PERICOLOSE

A WYLACZYC NAPIECIE PRZED INTERWENCIA
NR MASZYNIE

220/ 380

IDENTYFIKUJ PRZEWOD UZIEMIENIA

NIE USUWAC URZADZEN | 0SLON BEZPIECZENSTWA

c

i};w/‘ ZAKAZ INTERWENGC)I PRZY URUCHOMIONE) MASZYNIE

UWAGI BEZPIECZENSTWA:

* Bezpieczenstwo elektryczne tego urzadzenia

jest zapewnione tylko w przypadku, kiedy urzadzenie

jest podtaczone do sprawnej instalacji z uziemieniem,
zgodnym z normami bezpieczenstwa elektrycznego.
Producent nie moze by¢ odpowiedzialny za ewentualne
szkody powstate w wyniku braku uziemienia urzadzenia.
W przypadku niepewnosci, skonsultowacd sig z

wykwalifikowanym specjalista

* Producent nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za
nieprawidtowe, btedne oraz lekkomyslne uzytkowanie,

przez niewykwalifikowane osoby.
* Nie dotyka¢ urzadzenia wilgotnymi r¢koma czy stopami.

* Nie pozostawiaé bez nadzoru urzadzenia, kiedy jest
witaczone, gdyZz moze stac sig potencjalnym zroédiem

zagrozenia.

* Przed wykonaniem czynnos$ci czyszczenia lub konserwacji
odlaczy¢ urzadzenie z sieci zasilania, wyjmujac wtyczke z

gniazdka.

* W przypadku potrzeby dokonywania ewentualnych
napraw, nalezy skontaktowac si¢ z Serwisem,
posiadajace autoryzacjg¢ producenta i pyta¢ o oryginalne
czgsci zamienne. Nie przestrzeganie powyzszych zalecen

moze zmniejszy<¢ bezpieczenstwo pracy urzadzenia.

* Kiedy nie korzysta si¢ z urzadzenia wyjac kabel z

gniazdka.

Urzadzenie jest zgodne z normami CEE 89/392
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1-PODSTAWA
ELEMENTY 2-NOZKI
3-PEDAL

4-DOLNA PODPORA POLKI NA MATERIALY

5-GORNA PODPORA POLKI NA MATERIALY
6-SZKIELET POLKI NA MATERIALY

7-DESKA Z PODPORA (ZMONTOWANA)
(..)-PEYTA NA ODLOZENIE ZELAZKA, DRAZEK
PODTRZYMANIA KABLA ORAZ EWENTUALNE
INNE ZAMOWIONE AKCESORIA.

2

) MAKSYMALNA
_POSREDNIA =

MINIMALNA

-  #g T |Y -

|

&
REGULACJA WYBRAC WYSOKOSC POMIEDZY TRZEMA
MOZLIWYMI POZYCJAMI:
MINIMALNA 82 cm.
POSREDNIA 90 cm.

MAKSYMALNA 98 cm.

.

. POLACZENIE NOZEK DO DESKI Z PODPORA
© KONCZY GLOWNY MONTAZ.

© POZOSTAJE MONTAZ EWENTUALNYCH

- DODATKOW OPCJONALNYCH(AKCESORIA)

MONTAZ

@

-

© PODLACZYG KABEL (9) MICRA PEDALU DO

© ZACISKU(8).

" (NIE MA ZNACZENIA MIEJSCE PODEACZENIA
* DWOCH KABLI W POLACZENIACH ZACISKU )

PODLACZENIE
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LEWY LUB PRAWY ' PO USTAWIENIU MASZYNY W POZYCJI PIONOWEJ : ZAKONCZENIE * POWIERZCHNIE DESKI POKRYC SIATKA, FILCEM ORAZ POKROWCEM
: ORAZ PO ZAINSTALOWANIU POLKI NA : . POLKE NA MATERIALY POKRYC POKROWCEM. :
MATERIALY, WYBRAC PRAWA LUB LEWA . - WLOZYC DRAZEK PODTRZYMANIA PRZEWODOW DO
POZYCJE PRACY: WYSTARCZY ZAMONTOWAC : - OTWOROW (10 lub 11) ZGODNIE Z POZYCJA PRACY (PRAWA
PEDAL (3) Z PRAWEJ BAQZ Z LEWEJ STRONY : - LUB LEWA) | ZABLOKOWAC ODPOWIEDNIMI SRUBAMI(12).
PODSTAWY | PRZESUNAC POLKE NA MATERIALY W : . PRZYJEMNEJ PRACY.
: NASTEPUJACY SPOSOB. :
@ N MONTAZ:
PRAWY LEWY Otworzy¢ gbérna czg$¢ kartonu ( tak jak pokazuja strzatki na kartonie) i wyjac
nastgpujace elementy: podstawe (1), nozki (2), pedat (3), potke na materiaty (4-5-6)
oraz ewentualne akcesoria; w kartonie musi pozosta¢ tylko deska z podpora (7).
\—a—f \—a—f Zamontowa¢ noézki (2) do podstawy (1) za pomoca odpowiednich $rub, ktore
znajda Panstwo przy elementach.
JO OL © OL Obroécic¢ karton o 90° (fig.3). Po przykreceniu nézek do podstawy, ustawic je bocznie
. a S0 o ~ S , przed kartonem (rys.3); wsuna¢ noézki na pozadana wysokos¢ wykorzystujac
specjalnie zaprojektowane wypuklenia podpory (maszyna umozliwia ustawienia na
/] k trzy wysokosci (fig.2): Minimalna-82 cm., Posrednia-90cm., Maksymalna-98 cm.).
b ° ° ° ° b Przykrgci¢ nozki do deski z podpora za pomoca odpowiednich $rub. Podnies¢
] zmontowang maszyneg ustawic¢ ja na podstawie (1).
L L L] ° 3 7 - . - 3 - - - -,
a e a Zamontowac potke na materiaty ( mozna ja regulowaf: pionowo i poziomo): przy.qucuf
/ dolna podpore (4) do podstawy, wlozy¢é podpore goérna (5) do podpory dolnej (4) i
unieruchomi¢ za pomoca odpowiedniego uchwytu. (a).
Przykrgci¢ podporg gorna (5) do szkieletu potki na materiaty(6) i unieruchomié za
pomoca odpowiedniego uchwytu. (B). Jezeli maszyna jest wyposazona w jakie$
akcesoria (lampa, itp.), nalezy je zamontowac. Podlaczy¢ kabel (9) micra pedatu,
ktéory wychodzi z podstawy do odpowiedniego zacisku (8) umieszczonym pod
! A ! N odsysaczem. (rys 4). Wlozy¢ pedatl (3) w odpowiedni otwdr podstawy z lewej lub
. J prawej strony maszyny, w zaleznosci od wybranej pozycji pracy. Nalezy pamigtac, iz
: : pozycje¢ pracy mozna dowolnie zmienia¢ w kazdej chwili. Pokry¢ powierzchnig¢ deski
LEWY LUB PRAWY  POLKA NAMATERIALY, ABY LEPIEJ DOSTOSOWYWAC } siatka, filcem oraz pokrowcem. Po6tke na materiaty pokry¢ pokrowcem.
. SIE DO PANSTWA OCZEKIWAN, MOZE BYC REGULOWANA Witozy¢ drazek podtrzymania kabla do otworow (10 lub 11) zgodnie z wybrana

W DWA KIERUNKI: PIONOWO DZIEKI UCHWYTOWI (a) ORAZ

: : 0zycj racy 1 zablokowaé¢ odpowiednimi Srubami. (12).Montaz maszyn ostat
© POZIOMO POPRZEZ UCHWYT (b). 5 pozycja pracy 1 z w pow (12) Z zyny z

wykonany. Po podlaczeniu maszyny do sieci elektrycznej, rozpoczaé¢ pracg , pod
warunkiem zapoznania si¢ z instrukcja obstugi. PRZYJEMNEJ PRAC%S/B
4



UZYTKOWANIE URZADZENIA:

PODLACZENIE

) Podlaczenie elektryczne przewodu maszyny:
- Jednofazowe: wylacznik Scienny z bezpiecznikieml( Amp.
- Ewentualnie wyladowa¢ zasysanie za pomoca rury o $rednicy 125 mm,

URUCHOMIENIE

a) Nacisna¢ gtowny wylacznik bezpieczefistwa,

RZUT TYLNI b) Nacisna¢ wylacznik (13), ktory zasila maszyng i podgrzewanie blatu.

Zapomoca wylacznika (14) whaczy¢ lampe, jezeli maszyna jest w nia wyposazona.
¢) Za pomoca pokretta (13) ustawi¢ temperaturg phyty; zaleca sig ustawienie temperatury okoto 80-90°C.
d) odsysaniem steruje sig za pomoca pedatu (3). Poprzez dzwignie (16)
wymienia si¢ odsysanie pomiedzy plyta a ramieniem, jezeli maszyna jest wyposazona w ramie.
Zapomoca uchwytow (17-18) regulowac odpowiednio wysokos¢ i pozycje pozioma potki na materiaty.

WYLACZENIE

a) Kilka minut przed zakofezeniem dnia pracy, wytaczy¢ wylacznik phyty (13).

b) Wytaczy¢ glowny wylacznik bezpieczenstwa.

RZUT PRZEDNI S T T e i

------------------------------------------------------------------------------ LEWY . Ptyta zimna lub przegrzana . - Termostat dziata niepoprawnie Iub jest : - Wymieni¢ termostat lub wyregulowac
: Zle wyregulowany . temperaturg na 80° - 90°
< 3__PEDAL ZASYSANIA [ asyEanie il e wystarczaace : - Filc zapchany ;- Wymienic. :
a 13__REGULACJA TEMPERATURY PLYTY e EEEEEE R e AR RREE R et :
zZ 14__WYLACZNIK LAMPY . Odsysacz nie dziata : - Silnik odsysania spalit sig. . - Wymienié.
LUl 15__WYLACZNIK MASZYNY : - o : o
) 16__LEVAASPIRAZIONE PIANO O BRACCIO : . - Kondensator silnika spalit sie. + - Wymienic.
L_IIJ 17__UCHWYT REGULACJI WYSOKOSCI lPOLKI NA MATERIAL ! - Micro pedata popsuty. |- Wymienic.
18__UCHWYT REGULACJI POZIOMEJ POLKI NA MATERIAL . .
. - kabel elektryczny popsuty. . - Wymieni¢.
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D E L C O S T R U T T OR E

W przypadku potrzeby dokonywania ewentualnych napraw,
nalezy skontaktowac si¢ z  Serwisem, postadajacym
autoryzacje producenta 1 pytac o orygialng czesel
zamienne. Nie przestrzeganie powyzszych zalecen moze

Zmniejszy¢ bezpieczenstwo pracy urzadzenia,

e el



A0161 A0157 A0156

A0162

K0017

A0155

A0230 B0031

U

A0131

A0051

R0116

J0067 /

A0007 ——

J0106

A0464
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A0058

———— A0132

J0058

N

. OPIS

I

A0007 TERMOSTAT 0-90 C
A0047 GNIAZDO

A0051

A0058 DRAZEK NOSNY PRZEWODOW

A0131

WYLACZNIK

OSLONA TERMOSTATU

A0132 POKRETLO TERMOSTATU
A0155 PLYTAZ OTWORAMI
A0156 SIATKAPLYTY

A0157 FILCPLYTY

A0161 POKROWIEC PLYTY
A0162 GRZALKAPLYTY

A0230 USZCZELKA/OSLONA
A0251 POKRETLO

A0464 ZACISK

B0031 PODKLADKAPOD ZELAZKO

J0058  OSLONA SILNIKA
J0067 UCHWYT WYLACZNIKOW
J0106  PANEL WTYCZEK
K0017 PODSTAWA PLYTY
R0047 SRUBA

RO112 SRUBA

R0113 SRUBA

RO116 SRUBA

R0127 DOCISK KABLA
R0139 SRUBA

R0502 SRUBA
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*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu

czgsSci maszyny, dla latwiejszej konserwacji

Corniz2lricamBl

Elementy ptyty

SXD

23/03/2001

TAV-0756

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY

RYSUNEK




N. OPIS

*

A0166  OSLONA SPIRALNA WIRNIKA
A0167  WIRNIK
A0168  KOLNIERZ SILNIKA
A0169  KONDENSATOR

A0170  SILNIK
A0169 A0170 20203 GALKA
J0055DX DZWIGNIA PRAWA
A0168 J0055SX DZWIGNIA LEWA
J0062  ZAWOR ZASYSANIA
K0018  SKRZYNKA ZASYSANIA

R0067 A0167 P0332 SPREZYNA
R0032 SRUBA
R0051 KOLEK

R0062 KOLEK
R0067 PODKLADKA
R0083 SRUBA

A A NARN-2 A A AN A o

R0087  NAKRETKA 10
R0146  PODKLADKA 4
R0221  PODKLADKA 10
R0231  SRUBA 4
4
R0032 R0500  SRUBA

J0062
R0062
J055 X

P0332

A0203

A0166

P0332

K0018

R0062 J0062
J055 DX

*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

Uwaga: rysunek shuzy jako pomoc w odnajdywaniu N
> L .. C - TANDARD 20/03/2001 [ TAV-0757
czgs$ci maszyny, dla tatwiejszej konserwacji Qr11= _I RI1I CAMBI ELEMENTY ZASILANIA SXD (8 )

OPIS NAZWA DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




N. OPIS I*
A0135  MICRO 1
A0136  OSLONA MIRO 1
A0164  PODSZEWKA 1
R0032 o A0251  POKRETLO 1
@Q A0468  POKRETLO 1
RO146 ————— ) J0054  NOGA 1
’ J0057  PEDAL 1
R0051 K0020  PODSTAWA 1
A0164 K0027  POLKA NA MATERIAL 1
R0O032 ———¢p K0028  CZESC GORNA 1
K0029  CZESC DOLNA 1
R0032  SRUBA 5
R0037  NOZKA 6
R0O051  KOLEK 18
RO117  NAKRETKA 2
A0468 RO118  SRUBA 2
R0146  PODKLADKA 9
R0O382  SRUBA 6
K0027 RO511  SRUBA 1
.
~o O
\\ \\
\\ ‘\\
O\
\\\\\
~
— R0037
R0382
*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)
Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu ELEMENTY PODSTAWY | SXD (STANDARD) 20/03/2001 | TAV-0759

czgs$ci maszyny, dla tatwiejszej konserwacji

Corniz2lricamBl

NOZKI

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY RYSUNEK
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$ INTM

NN/

N

T

MA

($ INTL

—_

ASP

220

SYM. OPIS

INTM WYLACZNIK ZELAZKA
INTL WYLACZNIK LAMPY
REP GRZALKA PLYTY

PB GNIAZDO RAMIENIA
PL WTYCZKA LAMPY
MA MICROWYLACZNIK
MO KOSTKA PEDALU

ASP ODSYSACZ

TEP TERMOSTAT PLYTY
PE UZIEMIENIE

N NEUTRALNY

Corn=letettrico

SCHEMAT ELEKTRYCZNY

SXD (STANDARD) 09/04/2001 SE-0139

OPIS

NAZWA DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




